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(54) Titre: ADHESIF ACOUSTIQUE POUR PLANCHER 
(57) Abstract 

A solid paste that can be applied with a trowel to form regularly spaced striae, comprising an adhesive-type elastomeric resin forming 
50-70 % of the volume of the paste, 30-90 mesh rubber granules forming approximately 30-50 % of the volume, all of which is mixed 
with air to produce a foam. The adhesive is water-based. The rubber granules come from recycled tyres that are shredded into granules and 
ground. The method of application comprises the following steps: take a container with a base of elastomeric resin superposed on rubber 
granules in a suspension in the air, insert a mechanical mixer and agitate for two to five minutes in order to form a homogeneous emulsion 
containing air, rubber and resin, apply the product to a hard surface using an adhesive comb in order to form said striae and wedge tiles on 
top of the striae. The teeth of the adhesive comb are ? wide and 3/8 high for ceramic tiles and ? wide and ? high for wood laths. 

(57) Abrege* 

Jk/ V™ P ate consistante, applicable a la truelle pour former des stries a espace negulier, comprenant une rdsine e1astom6rique de type 
adhesif formant de 50 a 70 % du volume de la pate, des granules de caoutchouc, de 30 a 90 mailles, formant environ 30 a 50 % du 
volume, le tout m€\mg6 avec de 1'air pour foumir une mousse. L'adh&if est a base d'eau. Us granules de caoutchouc proviennent de 
pneus recycles dechiquetes en granules et moulus. La m6thode duplication comprend les 6tapes suivantes: prendre un contenant d'adhesif 
• a a * 6,astom6r ^ ue supoposee a des granules de caoutchouc en suspension dans de l'air, insurer un mflangeur mecanique et 
agiter de deux a cinq minutes pour former une 6mulsion homogene contenant 1'air, le caoutchouc et la r6sine, appliquer avec un peigne a 
colle sur une surface dure pour former des stries, et caler des tuiles sur les stries. Les dents du peigne a colle sont de ?" de large par 3/8" 
de haut pour des tuiles en ceramique et ?" de large par ? de haut pour des lattes de bois. 
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M6MOIRE descriptif 

TITRE : ADHfeSIF ACOUSTIQUE POUR PLANCHER 
DOMAINE DE L'INVENTION 

Cette invention est relive au domaine des tuiles de ceramique pour 
piancher et particuli&rement aux adh6sifs pour insonoriser les tuiies de 
ceramique et les lattes de bois. 
ART ANTERIEUR 

Les tuiles de piancher de ceramique et de maeonnerie ont 6t6 utiiisees 
dans la construction de batiments depuis plusieurs ann£es. De tels 
materiaux sont employes pour leur force, durability, apparence et leurs 
proprietes isolantes. Cependant, malgre leurs nombreuses qualites, les 
materiaux de mafonnerie et de ceramique ne sont pas de tres bons isolants 
acoustiques. II en est de meme pour les lattes de bois. 

II est peu desirable d'utiliser des materiaux montrant une faible quality 
d'insonorisation dans la construction de batiments, particulierement dans 
le cas des batiments modernes, a plusieurs etages, ayant une forte density 
d'occupation comme les blocs appartements ou les Edifices a bureaux. 
De plus, il est preferable d'avoir un niveau elev6 d'insonorisation dans 
les murs et panneaux des maisons mobiles, campeurs et autres vehicules 
de loisir. II est aussi avantageux pour les vehicules de transport en 
commun tels metro, trains et autobus d'avoir un interieur silencieux pour 
le confort des passagers. II en est de meme pour les cabines, avions et 
bateaux. 

l/assemblage des plafonds, planchers et murs est generalement sujet a 
deux types de bruit, les bruits a^rien, tels les voix et la musique et les 
bruits d'impact comme les pas. Plusieurs lois des batiments ont 6t6 
amend^es et des reglements ont 6te 6tablis, pour r6pondre k la demande de 
r6duire le niveau du bruit dans les batiments, demandant que la 

l 

FEUILLE DE ^EMPLACEMENT (REGLE 26) 



12/20/2006, EAST Version: 2.1.0.14 



WO 00/50707 PCT/CA99/01146 

construction des plafonds, murs et planchers montre un minimum 
desolation sonore et acoustique. 

Une variete de materiaux d'insonorisation ayant des propriet£s 
d'insonorisation adequates est presentement disponible. Ces isolants 
5 utilisent g6n£ralement de nombreuses cellules d'air, par exemple, une 
mousse, une construction alv^olaire, une ou plusieurs couches fibreuses 
ou une combinaison de ces materiaux. 

Cependant tous ces materiaux d'insonorisation ont plusieurs 
desavantages. Le premier de ceux-ci est qu'il faut une bonne epaisseur de 

10 materiau. Et plus la couche de materiau est epaisse, plus les plafonds, 
planchers et murs comprenant les materiaux isolant sont epais, amenant 
done une reduction du volume de chaque piece. De plus, Peffet de 
1'epaisseur additionnelle cree un probl&me de gestion d'espace pour la 
conception des batiments a plusieurs etages. 

15 ^utilisation d'un materiau d'insonorisation relativement epais et le plus 
souvent rigide augmente g£n£ralement la quantity de travail necessaire 4 
la construction des murs, plafonds et planchers. En plus d'etre 
encombrant, ces materiaux requierent une coupe et un ajustement qu'un 
materiau mince, flexible et applique a la truelle ne demande pas. 

20 Un autre inconvenient de la plupart des materiaux d'insonorisation 
presentement disponibles est que ces materiaux utilisent generalement des 
solvants volatils ou des plastifiants, et souvent en grande quantity. Avec 
le temps, les solvants ou les plastifiants se ddgagent g6n6ralement de leur 
mat£riau h6te pour se repandre dans le milieu ambiant. Ceci n'est pas 

25 souhaitable, surtout dans les batiments peu fr£quentes ou ayant un 
systeme d'adration peu efficace, vu les risques potentiels pour la sante 
publique et la nature desagrdable de ces produits. De plus, comme ces 
materiaux d'insonorisation demandent des solvants volatils ou des 
plastifiants pour etre flexibles et absorber les vibrations, la perte des ces 
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composantes r^sultera en une diminution de la quality d'insonorisation du 
matSriau. 

II existe done un besoin pour un mat^riau d'insonorisation qui ne 
demande pas ('utilisation de grandes quantites de solvants volatils ou de 
5 plastifiants et qui maintiendra ses quality d'insonorisation pour 
longtemps. 

Certains brevets ont particuli&rement attire notre attention : 
CA 1,047,727, Versawood Floor, f^vrier 1979 est un couvre-plancher 
souple, une colle et une m^thode d'execution. Une base solide 12 est 
10 surmont^e d'une serie de barri&res 14 renforcSes par des spheres de 
polyurethanne. 

CA 1,281,158, Ombolt, Ray E M 12 mars 1991 montre un plancher 
coussine et colle et sa methode de fabrication. Des panneaux (de bois) 14 
sont supportes par des barri£res 22 refermees par des supports 34 r£unis 

15 aux barrieres et formant un treillis d'armature. 

CH 250019, Weber, Alfred, mai 1948 iliustre un organe de liaison pour 
1'assemblage de pieces de construction ayant un element central en liege. 
EP 50-993, Mitsuboshi Belting KK, 28 octobre 1980 est une courrote de 
transmission 10 faite de caoutchouc vulcanise et comprenant des dents 15 

20 en stries. 

EP 0152654, Lass, aoflt 1985 montre des panneaux de bois prefabriques. 
Popular Mechanics, juillet 1960 montre des tuiles de ceramique 
encastr^es dans des cavit^s moulees en caoutchouc pour y encaver la 
ceramique, le tout pour att6nuer le bruit et rendre antidSrapant. 
25 OBJECTIFS ET AVANTAGES 

Depuis longtemps, il est jug6 desirable de fournir un recouvrement de 
plancher ayant la durabilite et la solidity d'une tuile de ceramique et 
l'6lasticite des recouvrements plus mous comme les vinyles et les tapis. 
La prdsente invention definit une nouvelle tendance dans les possibility 
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de fournir un recouvrement de plancher 61astique tout en utilisant les 
caract6ristiques des tuiles de c6ramique. 

Un objectif de la pr6sente invention est de fournir une structure et une 
m£thode d'installation qui donne a une surface un coussin qui permet 
5 ('absorption elastique des ondes sonores pour ainsi donner des planchers 
relativement insonores. 

Un autre objectif de la pr^sente invention est de fournir une m6thode 
d'installation de planchers, murs ou autres structures similaires au moyen 
d'6tapes relativement simples et ergonomiques. Fournir un compost et 
10 une structure conformes aux formes conventionnelles de manufacture et 
facile a utiliser selon une methode 6conomiquement realisable et qui 
n'amenera pas de probl^mes durant Finstallation. 
DESSINS 

Relativement aux dessins qui illustrent une realisation de Pinvention. 
15 F1G.1A est une coupe d'un contenant avant malaxage. 
FIG. IB est une coupe du contenant aprds malaxage. 
FIG. 2 est une coupe du produit applique. 
DESCRIPTION DE L'INVENTION 

Dans la description qui suit et dans les dessins qui l'accompagnent les 
20 chiffres semblables renvoient a des parties identiques dans les diverses 
figures. 

La FIG.1A illustre un contenant 20 comprenant deux couches de 
materiaux superposes : une couche supSrieure 22 faite d'un liquide a base 
de polymdre 23 et d'une couche inftrieure 24 faite de granules de 
25 caoutchouc 26 en suspension dans 1'air 28. Un agitateur 30 est place a 
Tinterieur 32 du contenant 20 et comprend un moteur 34, une tige axiale 
36 et des pales 38. 

La FIG. IB illustre un adhesif caoutchoutd 48 contenant des bulles en 
mousse 50 obtenues par le malaxage du polymere 23 liquide avec les 
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granules de caoutchouc 26 et Pair. Le melange est a ce moment homogfene 
et de consistance pour Papplication. 

La FIG. 2 une coupe d'application 52 montrant un support en bdton 54 
recevant des stries 56 d'adh6sif applique 58 a espace r^gulier 59. On 
5 remarque un aplatissement 60 d'une strie 6crasee sous un carreau 62. Les 
carreaux peuvent etre des lattes de bois 63 ou des c^ramiques 64 pour 
donner une surface portante 65. 

La pr6sente invention montre P utilisation d'adh6sif adapts de fa9on k etre 
installe sur une surface pr^determinee tel un plancher, mur ou autre 

10 cloison fait de ciment, bois ou autre materiau ad6quat. La couche 
d'adhdsif est adaptee pour fixer des tuiles de ceramique ou des lattes de 
bois, a la surface de la cloison. It suffit d'etendre Padhesif sur la surface 
a Paide d'une truelle a dents, puis d'y poser un carreau 62, de ceramique 
64, ou une latte de bois 63. Une des caracteristiques principales de notre 

15 couche adhesive est son 61asticite inherente. Sa nature elastique permet 
Pabsorption des chocs et ondes et amine ainsi Pinsonorisation de la 
cloison. 

Selon une des realisations de la presente invention, Padhesif comprend un 
materiau adhesif a base de latex tel le « Flextile duoflex 99 » ou tout 
20 autre materiau adhesif a base de latex adequat. Un melange de micro- 
particules elastomeriques en suspension est incorpor6 au materiau 
adhesif. Une granulosity de 60 mailles est preferable, soit entre 30 et 90 
mailles. 

Le melange contient habituellement 50 k 70% d'adhesif a base de latex et 
25 30 k 50% de micro-particules elastomeriques en suspension dans Padhesif 
de latex. Les micro-particules proviennent de pneus recycles ou d'une 
autre source similaire de materiel £lastom£rique. La grosseur des micro- 
particules ne doit pas depasser une granulosity 30 de fa9on a permettre 
une bonne suspension et une application facile de Padhesif. 
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La proportion relative d'adhesif et de micro-particules peut varier entre 
un premier compost ou 75% du compost est fait de micro-particules et 
25% d'adhesif a base de latex pour une situation ou une couche dpaisse. du 
materiel est utilisee entre cloison ou sous-plancher et les tuiles de 

5 ceramique. A Fautre extreme, 75% d'adhesif & base de latex est melange & 
25% de micro-particules lorsqu'une couche mince du materiel est 
appliqu6e entre la cloison et les tuiles de c6ramique. On lvalue que 
l'absorption du don ou du bruit d'impact diminue lorsque plus de 75% 
d'adhesif £ base de latex est utilise. Aussi, lorsque moins de 25% 

10 d'adhesif est utilise les propri^tes adhesives du compost sont 
insuffisantes. 

II est bien entendu que le mode de realisation de la presente invention qui 
a 6te d6crit ci-dessus, en reference aux dessins annexes, a ete donn6 a 
titre indicatif et nullement limitatif, et que des modifications et 
15 adaptations peuvent Stre apportees sans que 1'objet s'ecarte pour autant 
du cadre de la presente invention. 

D'autres realisations sont possibles et limities seulement par l'£tendue 
des revendications qui suivent : 
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REVINDICATIONS 

Les realisations au sujet desquelles un droit de privilege est revendiqud 
sont ddfinies comme suit : 

1. Une pate consistante, applicable a la truelle pour former des stries & 
5 espace rdgulier, ladite pate consistante comprenant : 

- une resine 61astomerique de type adhdsif formant de 50 a 70% du 
volume de ladite pate; 

- des granules en caoutchouc, de 30 i 90 mailles, formant environ 30 & 
50% dudit volume, le tout Stant m61ang6 en presence d'une quantity 

10 d'air pour fournir une mousse pour former lesdites stries. 

2. La pate de la revendication 1 ou ledit adhesif est a base d'eau. 

3. La pate de la revendication 1 ou la consistance de ladite pate a 
l'application est de 45° Be et plus. 

4. La pate de la revendication 1 ou lesdits granules de caoutchouc 
15 proviennent de pneus recycles d^chiquetes en granules et moulus. 

5. Un adhesif en contenant comprenant deux parties : une . partie 
sup£rieure comprenant une resine elastomerique, et formant 50 & 70% 
du volume et une partie inferieure comprenant des granules de 
caoutchouc, de 30 £ 90 mailles, et formant 30 a 50% dudit volume, 

20 lesdits granules etant en suspension dans Fair. 

6. Une methode d'application d'adhesif comprenant les etapes suivantes : 

- prendre un contenant d'adhesif & base de resine elastomerique et 
superpose a des granules de caoutchouc en suspension dans de Fair; 

- insurer un melangeur m^canique et agiter de deux a cinq minutes pour 
25 melanger ledit adhesif et former une .emulsion homog£ne contenant 

Pair, le caoutchouc et la resine; 

- appliquer avec un peigne a colle sur une surface dure pour former des 
stries; 

- caler des tuiles sur lesdites stries. 
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7. La methode de la revendication 6 ou les dents dudit peigne a colle sont 
de l A" de large par 3/8" de haut pour les tuiles en ceramique et de V4" 
de large par Ya" de haut pour les lattes de bois. 

8. L'adhesif en contenant de la revendication 5 ou ladite r£sine 
elastomerique est une colle & base de r6sine. 

9. La methode de la revendication 6 ou ladite surface dure est une surface 
de sous-plancher ou une surface de mur. 
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REVINDICATIONS MODIFIEES 

[refues par le Bureau International le 27 juin 2000 (27.06.00); 
revendications 1 - 9 remplac^es par les revendications I - 9 modifies (2 pages)] 

Les realisations au sujet desquelles un droit de privilege est revendique 
sont definies comme suit : 

1. Un adhesif homogdne ayant des qualites isolantes sonores, ledit adhesif 
5 homogene compose: 

- d'un adhesif a base de resine elastomerique composant de 50 a 70% du 
volume des composantes dudit adhesif homog6ne; et 

- un volume de granules en caoutchouc , de dimension comprise entre 30 
et 90 mailles, composant la partie de 30 a 50% dudit volume des 

10 composantes dudit adhesif homogene, le tout etant melange de fa?on k 
incorporer dans ledit adhesif homogene 1'air present a Tinterieur dudit 
volume de granules de caoutchouc pour ainsi former ledit adhesif 
homogene. 

2. L'adhesif homogene de la revendication 1 ou ledit adhesif a base de 
15 resine elastomerique comprend comme composante principale de l'eau. 

3. 1/adhesif homogene de la revendication 1 pour laquelle la consistance 
finale apres melange des composantes dudit adhesif homogene lorsque 
pret a Tapplication est de 45° Be et plus. 

4. L'adhesif homogene de la revendication 1 ou lesdites granules de 
20 caoutchouc proviennent de matieres caoutchouteuses recyclees 

d^chiquetes et moulus. 

5. Un adh£sif avec une consistance finale homogene ayant des qualites 
isolantes sonores, ledit adhesif pouvant Stre dispose en contenant et 
comprenant deux composantes distinctes: une composante superieure 

25 constituee d'un adhesif a base de resine elastomerique, ledit adhesif 
composant de 50 a 70% du volume total desdites composantes* et une 
composante inferieure constitute d'un volume de granules de 
caoutchouc de dimension comprise entre 30 et 90 mailles, et d'air 
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present entre lesdites granules de caoutchouc, et composant de 30 & 
50% dudit volume total desdites composantes. 

6. L'adh6sif homogdne ayant des qualites isolante sonores pour lequel 
une methode d'application comprend les etapes suivantes: 

5 - ptacer dans un contenant un volume de granules de caoutchouc et un 
volume d'adh6sif & base de resine 6tastomerique superpose audit 
volume de granules de eamttehotie; 

- insurer un melangeur raecanique a 1'interieur dudit contenant et agiter 
de deux a cinq minutes pour melanger de fa$on a former ledit adhesif 

10 homogSne; 

- appliquer ledit adhesif homogene avec un peigne a colle sur une 
surface dure de maniere a former des stries; et 

- placer un materiau de recouvrement sur lesdites stries. 

7. L'adhdsif homogene de ia revendication 6 ou tedit peigne a colle 
15 compofte des dents dont les dimensions sent de Vi" de lafgeur par 

3/8" de hauteur pour un materiau de recouvrement a base tuiles en 
ceramique, et de de largeur par 14" de hauteur pour un materiau 
de recouvrement i base de lattes de bois. 

8. L'adhesif de la revendication 5 pour lequel ledit adhdsif a base de 
20 resine elastomerique comprend comme composante principale de Peau. 

9. L*adhesif de la revendication 6 ou ladite surface est une parol d*une 
structure immobilize prSte & recevoir un materiau de recouvrement. 



10 

FEUILLE M0DIFIEE (ARTICLE 19) 
12/20/2006, EAST Version: 2.1.0.14. 



WO 00/50707 PCT/CA99/01146 

1/2 




FEUJLLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26) 

12/20/2006, EAST Version: 2.1.0.14 



WO 00/50707 



PCT/CA99/01146 




FEUILLE DE REMPLAGEMENT (REGLE 26) 

12/20/2006, EAST Version: 2.1.0.14 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Wtm jimI Appfioation No 

PCT/C* 99/01146 



E04F13/08 E04F15/20 

C09J5/08 



C09J119/00 



ft FIELDS SEARCHED 



Mnenuri docunertatlon tearched (claaa W oallon eyatem Mowed by otewMcatton eytntoota) 

IPC 7 C09J E04F 



Docm»ritBlkw«er*ed other t»nn*iknun doeuTwt^on to the extort thatajohdooumerts are Included In (he Aelde eearched 



Becovrfc data bejeccneiited during the Namattonal search (name of data base and, where praodoej,eeejohteime used) 



C. DOCUHEMTB CON8IPEREP TO BE RELEVANT 



Category* Citation of doounent. with hdoason. where approbate, of die reteva* paaeagea 



Relevant to data No. 



FR 2 357 706 A (TEEWEN BV) 
3 February 1978 (1978-02-03) 
claims 

EP 0 798 140 A (NCH CORP) 
1 October 1997 (1997-10-01) 
claims 1-4 



1-9 



1-9 



| [ Rjrtherdocunente are Bated In the continuation ol box C. 


|X | Patent family members ore Isted kn annex. 


• Special categories of cited documents : 

"A' document defining the general state of the art which te not 
c<r«Mer^tobeof perfoular rolmmnoe 

"E" earlier doounent but pubfcshedon of after the International 
Mngdate 

cftatlcn or other special ree*™ (as epecffied) 

"O" document referring to an oral dactosurs, us*, exhfcWonor 
other meane 

"P" document pubfehed prior to the fcTtematlona. fling date but 
later than the priority date claimed 


T later document published after the International flhg date 
or priority date and not In conflct with the appHoatton but 
cited to understand the principle or theory unde Hying the 
Invention 

"X° document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered neve* « cannot be considered to 
involve an Inventive step when the document Is taken alone 

V oocument oi paiUctiar relevance; the claimed Invention 
cannot be considered to Involve Inventive step when the 
Axxnientl«combtiedwtthcr»orrrK>reo^ such docu- 
ments, such <*cmbkiatton being obvious to a person sidled 
bitheatt 

"a" document member of the same patentfamly 


Date of the actual completion of the international eeeroh 


Dsts of mallng of the IntematlonaJ search report 


30 March 2000 


12/04/2000 


Name and malkng address of the ISA 

European Patent Office. P.& 5016 Patsntlaan 2 
NL-2280HVRi>wt)c 
Tel (+81-70) MO^WO, Tx. 31 661 epo ri. 
Fax (461-70) 340*3016 


Authorized officer 

Oudot, R 





12/20/2006, EAST Version: 2.1.0.14 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Into ml Apptiotfon No 

PCT/CA 99/01146 



Patent document 
cited In search report 


PubBcaUon 
date 


Patent family 
memben» 


Publication 
date 


FR 2357706 A 


03-02-1978 


NL 


7607543 A 


10-01-1978 1 






BE 


856539 A 


06-01-1978 | 






DE 


2730242 A 


19-01-1978 



EP 0798140 A 01-10-1997 US 5856376 A 05-01-1999 

DE 798140 T 12-03-1998 

ES 2109214 T 16-01-1998 

GR 98300002 T 27-02-1999 . 



Ram PCT/I8*«10 (p«t«* Mymtx) (JUy IW2) 



12/20/2006, EAST Version: 2.1.0.14 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Dim # tntwiMtfio fi eJe No . 

PCT/CA 99/01146 



A. OLA8SEMEHT DE L'OBJET DE LA DEMAMDE , 

CIB 7 E04F15/02 E04F15/18 E04F13/08 E04F15/20 C09J119/00 
C09J5/08 

Setonladaedfloallon fraemattonale dee brevets (CIB) ou & ta fate teton to dawHfeaflon rationale et la CIB 



a D0UA1NE8 8UR LE8QUEL8 LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation iri^ 

CIB 7 C09J E04F 



DoctiTXjntaUoo corwtft*e autre cue la doomentatJon mHmaie dor* te me*ure> ou oee dooumenta neHdverrt de* domainee sur k*qi>eit a port* ta rechercha 



Baa«dedonnee««edroi*ijeooii^^ 



C. DOCUMENTS C0N8IPERE8 COUME PERTINENTS 



Categories Identification dee Axjumentecftee, avec, le cas eoheant, rtodfcaflon dea passages pertinents 



FR 2 357 706 A (TEEWEN BV) 
3 fevrler 1978 (1978-02-03) 
revendl cations 

EP 0 798 140 A (NCH CORP) 
1 octobre 1997 (1997-10-01) 
revendl cations 1-4 



1-9 



1-9 



| | Voir la etfte du cadre C pour la fin de 1a (tete dee documents j^J Lee docun^tsdefamlleede brevets sort (ndc^ en annexe 



Categories epedaiee de otaumenta crt^e: 

"A" o*cum^de1Wsa^ 

conaMere oomme parocuBerement pertinent 
"E" documertantfrleur.maJep 
ou apres ootte date 

V docu^p<xjvart Jeter undou^ 

prloittaoudt* pour determiner la date dapuWteaUoncfune 
miirec^onoupouruner«isonBpecW©<teHe quTndiquee) 
"O" document ae referent a una divulgation orate, a un usage, a 

una exposition ou tout autree moyena 
■P" document puble avant la data de depot htematicnaJ, mala 
poeteVleurement h la date de prior** revendquee 



T document utt6rteur puble apree la date de d^pOt Internationa) ou la 
date de priorit* et appartenenart paa a I'etat de la 
technique poronent, ma* ctt6 pour oornprendre le prtndpe 
ou la theode oonatttuant la base de llnvention 

"X" document pajtkxlerement pert ri^ 

etroconaktfree oomme nouveOe ou commeirtplquanturwactivtte 
hventtv© par rapport au docuTwsnt consider* Isddment 

"V document partfcaerement pertinent fhven tion ravendkjuee 
ne peut etre consider** oomme Impikjuant une actMte hventfve 
toreque le document eat aseoof* a un ou pJuekura autree 
dooumentso>me^rtatura,cetteoctnb^ 
pour une persome du metier 

"V docunentqU fait parte de la rneme lamtte de brevete 



Date a laquelle la recherche Internationale a ete effecfl vement achevee 



30 mars 2000 



Date tfexpedWon du preeent rapport de recherche HematkxiaJe 

12/04/2000 



letadresee postals de I'aomlntatratJon chargee de la recherche Internationale 
Office European dee Breveta, P.R 6618 Patenttaan 2 

Tel. (431-70) 34&2O40, Tx. 31 661 epo nJ, 
Fax (+31-70) 340-3016 



Oudot, R 



Form*** PCT/JSA/aiO (tfcutffcm* toJit) (Mitt 1*2) 



12/20/2006, EAST Version: 2.1.0.14 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



PCT/CA 99/01146 



Document brevet cfte 
au rapport de recherche 



Oats da 
ptfcUoatlon 



Membre(»)dela 
fam»ledebrevet(e) 



OatBde 
pifcfcation 



FR 2357706 



03-02-1978 



NL 
BE 
DE 



7607543 A 
856539 A 
2730242 A 



EP 0798140 



01-10-1997 



US 
DE 
ES 
GR 



5856376 A 
798140 T 
2109214 T 
98300002 T 



10-01-1978 
06-01-1978 
19-01-1978 



05-01-1999 
12-03-1998 
16-01-1998 
27-02-1999 



12/20/2006, EAST Version: 2.1.0.14 



